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Intrucat produsele prezentate in acest catalog ilustreaza si descriu starea actuala de dezvoltare, El-Mont Grup isi rezerva dreptul
de a face in orice moment modificari tehnice corespunzatoare evolutiei produselor. Desi s-a acordat toata atentia necesara
redactarii informatiilor, a mentiunilor si a datelor din acest catalog, nu putem exclude existenta unor omisiuni sau greseli datorate
neatentiei. Cumparatorii trebuie sa ia in calul posibilele deviatii sau variatii care nu vor diminua in mod substantial functionalitatea
sau performanta produselor si care, in multe cazuri, au ca scop imbunatatirea acestora.
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Densitate
Forta de intindere  (la 20°C)
                           (la 100°C)

Alungire la rupere   (la  20°C)
                                 (la  100°C)

IForta de impact  (la 20°C)
                           (la 100°C)

Absorbtia umezelii  (at 22°C)
Coeficientul de frecare pe otel
Energia suprafetei
Permeabilitatea oxigenului (la 40°C) pentru tevi cu
strat protector impotriva oxigenului.

Temperatura de lucru
Coeficientul de dilatare liniara (la 20 °C)

Temperatura de inmuiere
Coeficientul de dilatare liniara (la 100°C)

Caldura specifica
Coeficientul  de conductivitate termica

 Rezistenta interna specifica (la 20°)
 Constanta dielectrica (la 20°C)
 Factor de pierdere dielectrica (la 20°C/50Hz)
 Tensiune electrica de rupere (la 20°C)

Proprietati electrice Valoare

Valoare

Valoare UM

UM

UM

Standarde de
testareProprietati mecanice

Proprietati termice

Pex-a este produsa prin extrudare cu peroxid sau metoda chimica Engel, care mai este cunoscuta si sub denumirea
de reticulare “la cald”.

La temperaturi inalte (mai mari de 136 grade Celsius) si in prezenta peroxidului, legaturile atomice
ale materiei prime se rup si faciliteaza extrudarea, adica aparitia lanturilor paralele formate dintr-un atom de carbon si doi
atomi de hidrogen.

Este cea mai costisitoare metoda de reticulare, datorita timpului lung de realizare si a faptului ca
polimerii sunt tinuti la temperatura mare si presiune inalta pe toata durata procedeului de extrudare.

Nivelul de reticulare este de minim 70%.

PEXGOL Pex-a

Rezistenta la raze luminoase ultraviolete (UV)
Exista doua tipuri:

   1. Tevi albe: care nu rezista la razele solare (UV)
   2. Tevi negre: care rezista la razele solare (UV)

No failure
No failure

1.

Pex - a

938
20-26
9-13

350-550
500-700

0.01
0.08 - 0.1
34x10-3

< 0.1

kg/m3

N/mm2

N/mm2

%
%

KJ/m2

KJ/m2

mg/4d
-

N/m
gm/m3  x day

DIN 53455

DIN 53455

DIN 53453

-140+110
1.4x10-4

2.05x10-4

+133
2.3

0.35

°C
m/m/°C
m/m/°C

°C
KJ/kg°C
w/m°C DIN 4725

1015

2.3
1x10-3

60-90

W.m
-
-

KV/mm

DIN 4725
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Densitate
Forta de intindere (la 20°C)
                             (la 100°C)

Alungire la rupere (la 20°C)
                              (la 100°C)

Forta de impact (la 20°C)
                          (la 100°C)

Absorbtia umezelii (la 22°C)
Coeficientul de frecare pe otel
Energia suprafetei
Permeabilitatea oxigenului (la 40°C) pentru tevi cu
strat protector impotriva oxigenului.

Temperatura de service
Coeficientul dilatarii liniare (la 20 °C)

Temperatura de inmuiere
Coeficientul dilatarii liniare (la 100°C)

Caldura specifica
Coeficientul conductivitatii termice

Rezistenta interna specifica (la 20 °C)
Constanta dielectrica (la 20 °C)
Factor de pierdere dielectric (la 20 °C/50 Hz)
Tensiune electrica de rupere (la 20 °C)

Proprietati electrice Value

Valoare

Valoare UM

UM

Unit

Standarde
de testareProprietati mecanice

Proprietati termice

Pex-c este produsa prin procedeul de “bombardament” electronic, cunoscut si sub denumirea de reticulare “la rece”.

Este cea mai curata si mai ecologica metoda de extrudare deoarece nu implica utilizarea altor compusi chimici si
foloseste doar energia electronilor pentru a rupe legaturile atomice ale materiei prime si facilitarea extrudarii, adica
aparitia lanturilor paralele formate dintr-un atom de carbon si doi atomi de hidrogen.

Gradul de reticulare depaseste 67%.

PEXGOL Pex-c

Rezistenta la raze luminoase ultraviolete (UV)
Exista doua tipuri:

   1. Tevi albe: care nu rezista la razele solare (UV)
   2. Tevi negre: care rezista la razele solare (UV)

No failure
No failure

1.1

Pex - c

945
23-26
9-13

350-550
500-700

0.01
0.08-0.1
34x10-3

<0.1

kg/m3

N/mm2

N/mm2

%
%

KJ/m2

KJ/m2

mg/4d
-

N/m
gm/m3.day

DIN 53455

DIN 53455

DIN 53453

-140+110
1.4x10-4

2.05x10-4

+133
2.3

0.35

°C
m/m/°C
m/m/°C

°C
KJ/kg°C
w/m°C DIN 4725

1015

2.3
1x10-3

60-90

W.m
-
-

KV/mm

DIN 53429

DIN 4726



Pres. de lucru la 20°-24 bari    Pres. de lucru la 95° - 10 bari

Valorile       se schimba dupa cum urmeaza:

20
76

60
48

95
32

P = Presiunea maxima de lucru (kg/cm2)
= Duritate pe termen lung la temperatura
   de proiectare (kg/cm2)

D = Diametrul exterior (mm)
t = Grosimea peretelui (mm)
S = ISO 4065 serie

SDR = (Raportul Standard al Dimensiunilor):

Presiunile de lucru pentru tevile Pexgol
sunt stabilite de urmatoarea ecuatie:

 Tevile Pexgol sunt produse in conformitate cu Standardele DIN 16892 / 16893 si Standardul Israelian 1519
  partea 1. Aceste standarde ilustreaza presiunile de lucru ale tevilor Pexgol la diferite temperaturi.

Unde:
Note:
Presiunea de proiectare       e calculata
cu un factor de siguranta de 1.25, conform
DIN16893, Tabelul 4.

(mm)
Diam. Ext Grosime pereti

(mm)
Greutate
(kg/m)

TEAVA PEXGOL CLASA ‘15’  (SDR 11   S5)
Pres. de lucru la 20°-15 bari    Pres. de lucru la 95° - 6 bari

(mm)
Diam. Ext Grosime pereti

(mm)
Greutate
(kg/m)

TEAVA PEXGOL CLASA ‘12’(SDR 13.6  S6.3)
Pres. de lucru la 20°-12 bari    Pres. de lucru la 95° - 5 bari

(mm)
Diam. Ext Grosime pereti

(mm)
Greutate
(kg/m)

TEAVA PEXGOL CLASA ‘24’ (SDR 7.4  S3.2)

Dimensiuni si presiuni de lucru
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2.

Pres. de lucru la 20°-10 bari    Pres. de lucru la 95° - 4 bari

(mm)
Diam. Ext Grosime pereti

(mm)
Greutate
(kg/m)

Pex - a

TEAVA PEXGOL CLASA ‘10’ (SDR 16.2  S7.6)

P= or P= or
Temp.(°c)

(kg/cm2)

D
t

= 2s + 1

63
75
90

110
125
140
160
200
225
250
280
315
355
400
450
500

*

*

16
20
25
32
40
50
63
75
90

110
125
140
160
200
225
280
315
355
450

2.0
2.0
2.3
2.9
3.7
4.6
5.8
6.8
8.2

10.0
11.4
12.7
14.6
18.1
20.4
25.4
28.6
32.2
50.0

0.09
0.11
0.16
0.26
0.42
0.65
1.03
1.44
2.09
3.11
4.03
5.02
6.60

10.23
12.97
20.10
25.46
32.30
62.16

0.06
0.09
0.15
0.23
0.38
0.59
0.92
1.45
2.07
2.97
4.45
5.73
7.21
9.40

14.65
18.59

2.0
2.2
2.8
3.5
4.4
5.5
6.9
8.6

10.3
12.3
15.1
17.1
19.2
21.9
27.3
30.8

12
16
20
25
32
40
50
63
75
90

110
125
140
160
200
225

*

0.85
1.21
1.73
2.57
3.31
4.15
5.43
8.47

10.75
13.42
16.60
21.04
26.68
33.86
42.89
52.85

4.7
5.6
6.7
8.1
9.2

10.3
11.8
14.7
16.6
18.4
20.6
23.2
26.1
29.4
33.1
36.7

63
75
90

110
125
140
160
200
225
250
280
315
355
400
450
500

0.72
1.03
1.47
2.18
2.81
3.55
4.62
7.23
9.12

11.30
14.12
17.91
22.67
28.81
36.48
45.05

3.9
4.7
5.6
6.8
7.7
8.7
9.9

12.4
13.9
15.5
17.3
19.5
21.9
24.7
27.8
30.9

*

*

*

*

** Clasa “19”
*



Pres. de lucru: 24 bar la 20°C , 10 bar la 95°C , 15 bar pentru gaz

(mm)
O.D. grosimea

peretelui (mm)
greutatea
(kg/m)

TEAVA PEXGOL CLASA “15”  (SDR 11  S5)

Pres. de lucru: 15 bar la 20°C , 6 bar la 95°C , 9 bar pentru gaz

(mm)
O.D. grosimea

peretelui (mm) greutatea
(kg/m)

TEAVA PEXGOL CLASA “19”  (SDR 9  S4)
Pres. de lucru: 19 bar la 20°C , 8 bar la 95°C , 11.5 bar pentru gaz

(mm)
O.D. grosimea

eretelui (mm)
greutatea
(kg/m)

TEAVA PEXGOL CLASA “24”  (SDR 7.4  S3.2)

Dimensiuni si presiuni de lucru
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2.1

Pex - c

12
16
20
20
25

1.1
1.5
1.9
2.0
2.3

0.04
0.07
0.11
0.11
0.16

0.05
0.06
0.06
0.07
0.10
0.09
0.12
0.15
0.18

1.8
1.8
2.0
2.0
2.5
2.2
2.5
2.8
3.0

10
12
12
14
15
16
18
20
22

0.02
0.04
0.08
0.09
0.09
0.10

1.0
1.25
1.8
2.0
2.0
2.0

8.0
10.5
16.0
16.0
17.0
18.0

Valorile       se schimba dupa cum urmeaza:

20
76

60
48

95
32P = Presiunea maxima de lucru (kg/cm2)

= Duritate pe termen lung la temperatura
   de proiectare (kg/cm2)

D = Diametrul exterior (mm)
t = Grosimea peretelui (mm)

S = ISO 4065 serie
SDR = (Raportul Standard al Dimensiunilor):

Presiunile de lucru pentru tevile Pexgol
sunt stabilite de urmatoarea ecuatie:

 Tevile Pexgol sunt produse in conformitate cu Standardele DIN 16892 / 16893 si Standardul Israelian 1519
  partea 1. Aceste standarde ilustreaza presiunile de lucru ale tevilor Pexgol la diferite temperaturi.

Unde:

Note:
Presiunea de proiectare       e calculata
cu un factor de siguranta de 1.25, conform
DIN16893, Tabelul 4.

P= or P= or
Temp.(°c)

(kg/cm2)
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2.2.

Tevi Pexgol pentru retele municipale de transport

1. Teava de tip Pex-c, stabilizata la UV (neagra), clasa 10 (SDR16.2) sau clasa 15 (SDR 11) ori 12 (SDR13.6)
     (in functie de temperatura si presiunea de proiectare) este excelenta pentru sistemele municipale de furnizare a apei.

2. Teava este transportata pe tamburi care incap in containere standard de 6’ sau 12’. Lungimea totala pe un tambur
     depinde de diametrul tevii -vezi pagina ‘Transportul tevilor Pexgol’.

3. Teava trebuie conectata doar cu ajutorul fitingurilor aprobate de Golan si in conformitate cu indicatiile Golan.

4. Teava trebuie sa fie instalata de o persoana autorizata.
4.1 Conectarea tevii se face, in mod normal, in afara santului - Anexa ‘Recomandari pentru instalarea tevilor Pexgol’.

5. Tevile Pexgol pot fi asezate in santuri fara nisip, iar aceste santuri se pot umple inapoi cu materialul care a fost scos din ele.

6. Testele de presiune trebuie facuta in conformitate cu indicatiile de la pagina ‘Instructiuni pentru testele de presiune a tevilor
    Pexgol’.
6.1 Dupa realizarea testelor de presiune in prezenta reprezentantului Golan, va fi emis un certificat care va confirma faptul ca
      testarea a avut loc in mod corespunzator.

7.Este posibila obtinerea de guri de evacuare laterale cu diametre de pana la jumatate din diametrul tevii principale, folosindu-se
   pentru aceasta fitinguri de deviatie.

8. Este recomandat ca teava sa fie proiectata cu cat mai putine imbinari posibil. In acest scop, se recomanda consultarea
    departamentului Golan ce se ocupa de service-ul pe teren.



Dimensiuni si presiuni de lucru
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2.3.

7.1 Pentru tevile cu diametre de pana la 160 mm pot fi
      comandate lungimi ce ajung pana la 100 mm cu 2 capete
      evazate.
7.2 Pentru tevi cu diametre mai mari, de pana la 500 mm, tevile
      Pexgol se pot comanda cu un capat evazat si cu o lungime
      maxima prestabilita.
7.3 Capetele evazate pot conecta doua tevi Pexgol sau o teava
      Pexgol si un fiting.
7.4 Nu este necesara o captuseala de etansare suplimentara.
7.5 Flansele pot fi furnizate conform standardului industrial ASA
      150. Alte flanse pot fi achizitionate prin comanda speciala.
7.6 O conectare cu capete evazate se poate realiza la toate
      temperaturile si presiunile de lucru permise pentru tevile
      Pexgol.
7.7 Sunt disponibile, de asemenea, coturi Pexgol prefabricate
      cu capete evazate.

8.1 Pot fi comandate cu dimensiuni de pana la 500 mm
8.2 Raza de indoire standard R = 3D
8.3 Coturile se pot comanda cu capete simple, fie pentru
      cuplaje flansate sau fitinguri de electrofuziune.
8.4 Se pot comanda, de asemenea, coturi cu capete
      evazate.
8.5 O conexiune cu capete evazate se poate folosi la
      toate temperaturile si presiunile de lucru permise pentru
      tevile Pexgol.

9.1 Tevile Pexgol plasate deasupra solului sau pe poduri tind
      sa se alungeasca atunci cand temperatura creste
      (fenomenul sarpe) si se scurteaza pe masura ce
      temperatura scade.
9. 2 Este indicata folosirea de puncte fixe pentru restrictionarea
      alungirii tevii (in general din motive estetice).
9.3 Nu este necesar sa se protejeze teava impotriva presiunilor
      termice deoarece acestea sunt absorbite de catre teava.
9.4 Nu este necesara instalarea de puncte de expansiune.
9.5 Este indicata folosirea unor cleme speciale ca puncte fixe,
      inainte si dupa montare.

10.1 Tevile Pexgol pot fi amplasate pe terenuri cu roci
        sau pietre ascutite.
10.2 Nu este nevioie de o suprafata speciala de sprijin

3.1 Se pot folosi doar fitinguri aprobate de departamentul de
      service EL-MONT GRUP.
3.2 Instructiunile de instalare publicate de departamentul de
      service EL-MONT GRUP impun unele limitari de service (daca e cazul)
      pentru fiecare tip de fiting.
3.3 Pentru nelamuriri, va rugam sa contactati departamentul de
      service ELMONT GRUP.

6.1 Disponibile pentru tevile Pexgol cu diametre de 110 pana la
      500 mm.
6.2 Guri de evacuare flansate sau filetate (filet interior).
6.3 Diametrul maxim al gurii de evacuare poate atinge jumatate
      din valoarea diametrului exterior al tevii
6.4 In cazul lichidelor corozive, la care otelul inoxidabil nu rezista,
      garniturile pot fi comandate cu un strat special din cauciuc peste
      gat si flanse.
6.5 Fitingurile din otel inoxidabil pot fi folosite la toate temperaturile
      si presiunile de lucru admise pentru tevile Pexgol.

1.1 Tevi ingropate, in functie de temperatura lichidului ce curge
      prin tevi.
1.2 Tevi expuse - temperatura de proiectare trebuie calculata prin
      adaugarea a 20°C la temperatura maxima a mediului (ex: o
      temperatura de proiectare de 60 °C pentru o temperatura a
      mediului de 40°C.)
1.3 Alternativ, in conformitate cu temperatura lichidului ce curge
      prin teava (daca este mai mare decat 60°C)

Clasa minima folosita trebuie sa fie clasa 15.

4.1 Disponibile cu diametre cuprinse intre 63 mm (cu flanse de 2”)
      si 500 mm (cu flanse de 20”)
4.2 Toate cuplajele sunt in conformitate cu standardul ASA 150.
4.3 Cuplajele flansate pot fi folosite la toate temperaturile si
      presiunile de lucru permise pentru tevile Pexgol.

5.1 Elementele de cuplaj sunt disponibile cu diametre de pana la
      500 mm.
5.2 Alte fitinguri – conform catalogului furnizorului.
5.3 Presiunile de lucru pentru fitingurile de electrofuziune sunt
      compatibile cu tevile Pexgol clasa 15 la temperaturi de pana
      la 40°C.
5.4 Pentru temperaturi mai mari va rugam sa consultati
      departamentul de service Pexgol.
5.5 Fitinguri suplimentare (precum teuri sau piese reduse) pentru
      sudare prin electrofuziune pot fi achizitionate prin comanda
      speciala.

1. Reguli de stabilire a temperaturii de proiectare:

2. Tevi in mediu vidat

3. Selectarea fitingurilor pentru tevile Pexgol

4. Cuplaje flansate:

5. Cuplaje de electrofuziune (inclusiv garnituri)

6. Piese speciale din otel inoxidabil 10. Tevi Pexgol la suprafata solului

9. Influenta schimbarii de temperatura

7. Tevi Pexgol cu capete evazate.

8. Coturi prefabricate Pexgol



3.0
2.3
3.5
4.0
2.9
4.4
3.7
5.5
4.6
6.9
4.7
5.8
8.6
4.6
5.6
6.8

10.3
5.6
6.7
8.2

12.3
8.1

10.0
15.1
11.4
12.7
14.6
21.9

6500m
5000m
5000m
4000m
3000m
3000m
2000m
2000m
1200m
1200m

800m
800m
800m
500m
500m
500m
500m
300m
350m
350m
350m
140m
210m
210m
120m

75m
62m
80m

Transportul tevilor Pexgol la locul de instalare

Flexibilitatea sau, altfel spus ‘memoria’ tevii Pexgol, reprezinta o caracteristica remarcabila, ce permite tevii sa
revina la diametrul original dupa transportul in containere relativ mici sau in colaci. Ca rezultat al acestei calitati
este posibil transportul unor conducte, dintr-o singura bucata,  mult mai lungi, comparativ cu orice alt tip de teava.:

1. Colaci
     Tevile Pexgol cu diametre de la 25 mm la 160 mm pot fi comandate in colaci standard de 50 m sau 100 m. Portiunile
     mai lungi de teava se pot comanda in colaci in functie de solicitarile clientului.

2. Tevi cu capete evazate
    Tevile cu diametrul de pana la 160 mm cu doua capete evazate pot fi comandate in colaci de pana la 100 m.
    Tevile Pexgol cu diametre mai mari, de pana la 500 mm, impreuna cu capetele evazate pot fi comandate cu lungimi
    maxime de 11.5 m.

3. In tamburi
    In conformitate cu solicitarile clientului.

Dimensiuni si presiuni de lucru

D
im

en
si

un
i s

i p
re

si
un

i d
e 

lu
cr

u

Tevi Pexgol in colaci

diametru grosime
perete

22
25
25
28
32
32
40
40
50
50
63
63
63
75
75
75
75
90
90
90
90

110
110
110
125

*140
*160
*160

lungimea
colacului

lungime totala
in container

32,500m
25,000m
25,000m
20,000m
15,000m
15,000m
10,000m
10,000m

6,000m
6,000m
4,000m
4,000m
4,000m
2,500m
2,500m
2,500m
2,500m
1,500m
1,750m
1,750m
1,750m

700m
1,050m
1,050m

600m
375m
310m
400m

 5 colaci in containerul de 6m
- diametrul exterior al colacului: 2.20m;
- grosimea colacului: 1m.

2.4



Dimensiuni si presiuni de lucru
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Clasa 10 (SDR 16.2)

D
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it 
m
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r

Pierdere presiune (meters)
pentru 100m teava Pexgol



Dimensiuni si presiuni de lucru
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Clasa 12 (SDR 13.6)

D
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Pierdere presiune (meters)
pentru 100m teava Pexgol



Dimensiuni si presiuni de lucru
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Pierdere presiune (meters)
pentru 100m teava Pexgol
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Dimensiuni si presiuni de lucru
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Clasa 24 (SDR 7.4)

Pierdere presiune (meters)
pentru 100m teava Pexgol
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Pierdere presiune (meters)
pentru 100m teava Pexgol

D
im

en
si

un
i s

i p
re

si
un

i d
e 

lu
cr

u

Dimensiuni si presiuni de lucru
D

eb
it 

 m
3/h

r

2.9

Clasa 24 (SDR 7.4) si clasa 15 (SDR 11)
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Pierdere presiune (metri)
pentru 100m teava Pexgol
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Tevi pentru incalzire in pardoseala



unde :
t = timpul necesar presiunii sa traverseze lungimea conductei
si sa se intoarca (sec)
L = lungimea conductei (m)
a = viteza valului de presiune (m/sec)

Cand lichidul din conducta este apa, viteza valului de
presiune a este determinata de urmatoarea ecuatie:

Lovitura de berbec
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3.

“Lovitura de berbec” reprezinta o serie pulsatorie de
presiune, de magnitudini diferite, mai mici sau mai mari
decat presiunea normala a lichidului din teava. Amplitudinea
si periodicitatea depind de viteza lichidului, precum si de
diametrul, lungimea si materialul din care este construita
teava. Socul apare, in cazul acestor pulsatii, de fiecare
data cand un lichid care circula cu o anumita viteza, este
oprit pentru o scurta perioada de timp. Cresterea in presiune
la oprirea curgerii este independenta de presiunea de lucru
a sistemului. Presiunea maxima, in orice conducta, apare
atunci cand debitul total e oprit pentru o perioada de timp
mai mica sau egala cu timpul necesar presiunii induse sa
circule de la punctul de inchidere a supapei la capatul de
stramtoare al conductei si inapoi. Acest timp este :

unde :

a = viteza valului de presiune (m/sec)
d = diametrul interior al tevii (m)
e = grosimea peretelui tevii (m)
E = coeficientul de elasticitate al materialului din care e
construita teva (kg/m²)

Presiunea maxima cauzata de lovitura de berbec se
determina prin urmatoarea ecuatie:

unde :
P= presiunea maxima (kg/m²)
a= viteza valului de presiune (m/sec)
V= viteza de lucru de curgere a apei (m/sec)
g= acceleratia cauzata de gravitatie

Presiunea cauzata de lovitura de berbec poate fi minimizata
prin cresterea timpilor de inchidere a supapelor pana la o
valoare mai mare de 2L/a. De exemplu, cand timpul de
inchidere este de 10 ori 2L/a, socul poate scadea pana la
10% - 20% fata de cel cauzat de inchiderea intr-un timp
mai mic sau egal cu 2L/a.

Datorita flexibilitatii si rezistentei tevilor PEXGOL, socurile
de presiune cauzate de loviturile de berbec sunt reduse.
O teava PEXGOL poate rezista la un soc ocazional de
pana la 2,5 ori mai mare decat presiunea de lucru pentru
care a fost creata.

exemplu

Viteza apei in teava este de 1,5 m/sec:

a) teava de otel cu diametrul 6’’ si grosimea peretelui de 4,76 mm:

b) teava de azbociment cu diametrul de 150 mm

c) teava PEXGOL cu diametrul 160mm clasa 24

In acest caz, presiunea maxima cauzata de lovitura de
berbec in tevile de otel este de 3 ori mai mare decat
in tevile PEXGOL.

Valoarea E a coeficientului de elasticitate al tevilor PEXGOL
este mult mai mica decat coeficientul tevilor de otel, beton
sau azbociment. Avand in vedere ca viteza valului de
presiune este corelata cu    -   E, viteza scade odata cu
coeficientul E.

t = 2L
 a

1440
a =

1 + 2.11 x 108 d
Ee

P = 1000 x aV
        g

(E = 2.1 x 1010 kg/m2)

1000x1255x1.5
9.81

p = =192000 kg/m2 =19.2 kg/m2

(E = 2.5 x 109 kg/m2)

 = 1255 m/sec
1440

a =
1 + 2.11 x 108 x           0.15

2.1x1010x4.76x10-3

 = 1060 m/sec
1440

a =
1 + 2.11 x 108 x           0.15

2.5x109x15x10-3

1000x1060x1.5
9.81p =

=162000 kg/m2 =16.2 kg/m2

(E = 1.15 x 108 kg/m2)

 = 395 m/sec
1440

a =
1 + 2.11 x 108 x           0.15

1.15x108x22.4x10-3

1000x395x1.5
9.81

p = =60000 kg/m2 = 6 kg/m2
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4.

Conducta de admisie sau de vacuum

Vacuumul (subpresiunea) poate apare in urmatoarele cazuri:

1. cand teava e instalata in sisteme de debitare cu vid
2. cand teava e instalata cu inclinatie mare, cauzand o cadere rapida
3. transformari termice extreme ale lichidului transportat.

Nivelul de vacuum pe care o teava PEXGOL il poate suporta depinde de tipul acesteia.
Grosimea peretilor trebuie aleasa de la caz la caz.

Urmatorul tabel prezinta nivelurile maxime de vacuum la care pot rezista tevile:

Tevile din clasa 10 nu sunt recomandate a fi folosite in orice conditii de vacuum.

Cand o teava Pexgol cedeaza presiunii, o deformare ovala va deveni vizibila.

In momentul in care o teava PEXGOL cedeaza datorita vacuumului, ea poate fi readusa la
forma initiala prin aplicarea unei presiuni interioare de scurta durata la temperatura ridicata.

Urmatorul desen arata o situatie schematica pentru tevi amplasate deasupra pamantului,
supuse fenomenului de vacuum.

continuare in pagina urmatoare:

Ziua 1Luna 1Anul 1Anul 50

Pot lucra in orice conditii
      de vacuum

Durata de viata Temp Clasa
tevii

clasa 24

clasa 15

clasa 12

clasa 10

20°C
60°C

20°C
60°C

20°C
60°C

20°C
60°C

SDR 7.4

SDR 11

SDR 13.6

SDR 16.2

0.8

0.8

0.6

0.9

0.65 0.75
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4.1.

Comportamentul tevilor PEXGOL in conditii
de vacuum:

La proiectarea tevilor PEXGOL amplasate deasupra solului, se recomanda folosirea
urmatorului criteriu :
Cand DvH/Do este mai mic de 1,2 o teava Pexgol este considerata
buna pentru conditii de lucrul in conditii de vacuum

Teava PEXGOL subterana:
Vidul, fiind o presiune negativa, creeaza tensiuni inelare in peretele conductei, care se combina
cu presiunile exterioare ale solului. In cazuri extreme, aceste tensiuni pot duce la ruperea conductei.
De aceea, cand se instaleaza o teava PEXGOL sub pamant, tensiunile vidului trebuie adaugate la
incarcaturile dinamice si statice totale exercitate de sol. Pentru reducerea acestora, se recomanda
compactarea pamantului in jurul tevii.
Nu este insa obligatoriu acest lucru.

La proiectarea unui sistem de conducte preconizat a lucra in conditii de vacuum, este recomandabil
sa contactati inginerul nostru pentru consultari in instalarea de atenuatoare pentru vid.

Suprafata tevii este putin aplatizata datorita vacuumului

Dvh
D

o



 Rezistenta la abraziune
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Transportul materialelor solide cu ajutorul fluidelor (sub forma de pasta, suspensie) este
adesea folosit in industrie, minerit etc. In majoritatea cazurilor, debitul e mentinut turbulent
pentru evitarea sedimentarii. Abraziunea reprezinta o consecinta a indepartarii de material
de pe interiorul tevii. Gradul de abraziune pt diferite tipuri de suspensii e determinat de
anumiti factori:

Rata debitului

Densitatea particulelor

Distributia dimensionala a particolelor

Duritatea particolelor

Temperatura lichidului

Vascozitatea lichidului

Rezistenta la abraziune este una din cele mai importante caracteristici ale tevilor
PEXGOL. Materialul de fabricatie, elastic si dur, are o rezistenta mai mare la abraziune
decat tevile de metal, tocmai datorita structurii unice din polietilena reticulata. Abilitatea
materialului de a absorbi energia cinetica a particolelor dure din suspensie, precum si
rezistenta la deformare fac din tevile PEXGOL sisteme de transport, extrem de rezistente
la abraziune. Zgarieturile, inevitabile, nu au nici un efect negativ asupra acestor tevi.

Testele efectuate dupa ce peretii tevii de tip PEXGOL au fost zgiriiati in proportie de 20%
au demonstrat ca sunt excluse in totalitate problemele cauzate de presiunile intense.

 Aceasta caracteristica a reticularii se manifesta si in rezistenta la dezvoltarea lenta de
fisuri si se bazeaza pe fenomenul fizic de strangere a lanturilor moleculare adiacente ale
retelei intercalate, ce absorb energia “fortelor de rupere”.

Rezistenta excelenta la abraziune a fost testata in laboratoare autorizate dar si in situatii practice,
pe teren.

Tevi din PEXGOL au fost utilizate si in sistemele de la Marea Moarta in locul tevilor de otel, care
trebuiau inlocuite in fiecare an. Aceste tevi au fost instalate de aproape 20 ani si inca nu trebuie inlocuite.

In minele de aur din Africa de Sud tevile PEXGOL au fost instalate in liniile de rambleu. Ele functioneaza
la viteze foarte mari si transporta, fara nici o problema de ani de zile, material abraziv.

La lucrarile de la Marea Moarta, tevi Pexgol de 450 mm au fost instalate de mai bine de 10 ani. Acestea
transporta practic particule de sare. Tevile instalate anterior, care nu aveau o structura moleculara
intercalata, au cedat dupa cateva luni.

Rapoarte ale testelor de rezistenta la abraziune se pot pune la dispozitie la cerere.
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Urmatorul tabel prezinta latimile minime necesare pentru tevile PEXGOL:

Latimea poate fi crescuta pentru a se putea lucra mai confortabil. Adancimea minima este de
60 cmm (pt a se preveni distrugerea mecanica). Pentru modificarea de traseu (de ex cu 90
de grade) se recomanda saparea santului cu o raza de curbura adecvata - vezi raza de curbura
pentru tevile PEXGOL.

Proprietatile unice ale tevilor PEXGOL permit o economisire majora in ceea ce priveste fundatia
de nisip si acoperirea santului.

1.rezistenta excelenta la zgarieturi permite asezarea tevilor in santuri fara fundatie de nisip

2.este permisa reumplerea santului cu acelasi sol care a fost extras (vezi ISO 14531 partea 4)

3.daca este necesara fundatia de nisip, santul se va umple cu nisip cu pana la 10 cm deasupra tevii

Latimea minima a santului:

Latime minima
    a santului

Diametul exterior
        al tevii

Fundatie de nisip si acoperirea santului

continuare in pagina urmatoare:

Intructiuni pentru realizarea conductelor subterane cu tevi PEXGOL

90
110
125
140
160
200
225
280
315
355
450
500

250
250
265
280
300
400
400
450
550
650
750
850
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6.1.

Fundatie de nisip si acoperirea santului
4.datorita rigiditatii circulare ridicate, nu este necesara compactarea solului pentru
imbunatatirea gradului de presiune

5.in cazul solurilor corozive, armaturile de conectare vor fi acoperite cu nisip si nu
cu solul coroziv

6.tevile PEXGOL pot fi montate sub strazi sau trotuare fara a fi necesara
utilizarea unor mansoane protectoare.
6.1. in acest caz, este foarte importanta compactarea cat mai exacta a solului, pentru
a preveni eventualele surpari ce ar putea aparea.

Tevi PEXGOL pt transportul agentului termic
Se recomanda izolarea tevilor pentru reducerea pierderilor de energie.
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Instalatii deasupra solului
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Instalatii deasupra solului

Sistemele de suprafata sunt recomandate in situatii speciale:
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-   linii pentru suspensii
-   instalarea in mlastini sau zone greu accesibile
-   instalare rapida pentru sisteme temporare

Se recomanda luarea in calcul a expansiunii datorate variatiilor de temperatura atunci
cand se realizeaza un sistem suprateran de tevi PEXGOL. Coeficientul de expansiune
al tevilor PEXGOL este mare in comparatie cu cele de otel, dar fortele generate de tensiunile
termale sunt mult mai mici datorita coeficientului de elasticitate redus si a capacitatii de
detensionare a tevilor PEXGOL. Tevile PEXGOL supraterane pot sa se lungeasca datorita
temperaturii si sa aiba tendinta sa “serpuiasca”. Alungirea si contractarea longitudinala nu
este uniforma deoarece coeficientul de frecare dintre teava si sol variaza. Totusi, rezistenta
la abraziune si duritatea tevilor PEXGOL permit conductei sa se miste pe suprafata solului
fara a afecta durata de viata a sistemului de tevi.

Tevile PEXGOL supraterane trebuie instalate intr-o configuratie putin curbata pentru
a se evita tensiunile termice, prevenind astfel iesirea tevii din fitinguri la scaderea
 temperaturii si  contractarea tevii.

Daca este necesara o conducta dreapta, atunci se recomanda ancorarea la
intervale suficiente, pt a se evita si controla expansiunea si contractarea termica.

Cu cat distanta dintre ancore este mai mica, cu atat cresterea teoretica in lungime a
conductei este mai mica. Daca se construieste o conducta cu mai putine ancore, costurile
vor fi mai mici, dar aspectul va avea de suferit .

Instructiuni pentru instalarea la suprafata solului

Mentinerea conductei PEXGOL in linie dreapta
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7.1.

Conductele sustinute orizontal vor prezenta devieri (deflectii) intre suporti datorita masei conductei si a materialelor
transportate, precum si din cauza dilatarii termice. Se recomanda minimalizarea acestor deflectii pentru a se evita
tensiuni ridicate in peretele tevii. Alegerea unei distante potrivite intre suporti este foarte importanta.

Calcularea distantei dintre suporti se bazeaza pe formulele pentru fascicol continuu, iar deflectia maxima admisa
este de 6 mm. Pentru temperaturi mai mari se recomanda distante mai mici, iar valorile calculate trebuie ajustate
cu urmatoarii coeficienti de corectie :

pentru temperaturi mai mari de 60 grade C – 0,91

pentru temperaturi mai mari de 80 grade C – 0,83

Distanta intre suporti (m)

Distanta intre suporti (m)
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m

)
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m
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clasa 10
SDR 16.2

class 12
SDR 13.6

Distanta intre suporti (m)
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m
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Distanta intre suporti (m)

D
ia

m
et

ru
l t

ev
ii 
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m
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450
400
355
315
280
250
225
200
180
160
140
125
110

90

75

63

50

40

32

450
400
355
315
280
250
225
200
180
160
140
125
110

90

75

63

50

40

32

clasa 15
SDR 11

20°C

clasa 24
SDR 7.4

20°C
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7.2.

Comportamentul tevii
la temperaturi inalte

Teava PEXGOL are tendinta de a se alungi considerabil
cand e expusa la soare (datorita coeficientului de alungire
termica tipic tevilor din plastic). Cresterea temperaturii duce
la scaderea coeficientului de elasticitate, astfel ca tensiunea
ce apare in pereti nu este mare.Cand se aseaza tevi PEXGOL
peste poduri de conducte, folosindu-se elemente de fixare
potrivite se poate reduce dilatarea termica. In acest caz vor
aparea tensiuni interioare care nu au nici un efect. Nu este
necesara utilizarea de imbinari de expansiune.

Comportamentul la temperaturi mici
Cand temperatura ambientala scade sub 20 grade C, apare
tendinta de contractare axiala si implicit apar tensiunile axiale.
Aceste tensiuni sunt absorbite de teava fara nici o problema.
Temperatura minima de proiectare este de -50 grade C.

Protejarea  imbinarilor si a altor
elemente de legatura

Se recomanda ca teava sa nu fie asezata in linie perfect
dreapta, ci cu un anumit surplus. In cazul conductelor
scurte (pana la 10 m), unde e greu sa lasi surplus, se
recomanda sa se puna ancore inainte si dupa fitingul de
legatura.

Cleme de ancorare

Clema de ancorare este din otel cu dintii de prindere
interiori realizati din otel inoxidabil. Clema e acoperita
cu o vopsea ce permite sudarea. Partea inferioara a
clemei poate fi sudata de pod (inainte de instalarea
conductei) sau prinsa cu suruburi.

Cleme de ghidare

Tendinta tevilor de a serpui poate fi redusa prin fixarea de bare
pe laturile acesteia.

Alternativ, se recomanda utilizarea de cleme de ghidare. Acestea
au jumatate din latimea unei cleme de ancorare, permitand doar
miscarea axiala a tevii, nu si cea laterala.

Determinarea distantei dintre doua
cleme de ghidare

Distanta dintre 2 cleme adiacente se stabileste dupa formula :

L= 63,5 x D

unde  L = distanta (in mm) dintre cleme

           D = diametrul exterior al tevii (mm)

Formula permite o deviere laterala de +/- 50 mm intre doua
ancore. In cazul in care suportii nu sunt asezati continuu,
distanta se poate rotunji pentru a se potrivi cu constructia
podului

Dimensiuni
Lungimea W
    (mm)

Diametrul tevii
       (mm)

Latimea A
  (mm)

Deviere laterala
Devierea laterala poate fi mare in caz de defectiune,
dar nu exista nici un risc in apropierea sau atingerea a
2 tevi.

screw

63
90

110
125
140
160
200
225
250
280
315
355
400
450
500

50
70
80
90
90
90

100
100
120
130
140
160
190
200
200

155
190
220
260
260
280
340
370
400
410
480
520
600
670
720
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Raza de curbura
Flexibilitatea naturala a tevilor PEXGOL are ca o
consecinta directa reducerea numarului de coturi si
conectori. Acest fapt are efect asupra pierderilor de
presiune din instalatie.

Proiectarea tevilor PEXGOL cu
coturi “naturale”

La proiectarea unei instalatii ce va contine coturi,
va rugam sa luati legatura cu personalul nostru
specializat.

Tabelul de mai jos are un caracter informativ. Daca
este posibil, in timpu montajului dimensiunile
santului, precum si ale razei de curbura pot fi mai
mari.

 PENTRU TEVILE DIN CLASA 15 SI 24 SE POT APLICA
UNGHIURI MAI MICI DE INDOIRE.

Indoirea tevilor
Tevile trebuie indoite cu ajutorul unui utilaj specific,
de ex. troliu sau vinci, deoarece teava este destul
de rigida si e nevoie de o forta considerabila pentru
indoirea sa, de ex: 2 tone pt un diametru de 110 mm
si 5 tone pt 280 mm.

Cot natural la poduri de conducte
Teava trebuie fixata cu cleme de ancorare inainte si dupa
fiecare cot. Mai mult chiar, pentru tevile cu diametru mai
mare de 280 mm, cotul trebuie fixat si in centrul sau, cu
o clema suplimentara.

Coturi prefabricate
Cotul prefabricat este un produs PEXGOL si
foloseste ca dimensiune standard formula R = 3D sau
R = 1.5D
pentru unghiuri  de 45 sau 90 de grade.

Note

1. lungime cot A include si o sectiune dreapta ce faciliteaza
    conectarea

2. lungimea A poate fi scurtata la cerere

3. coturi cu unghi mai mic sau mai mare pot fi comandate

4. coturi cu unghiuri nestandardizate pot fi solicitate cu
    comanda speciala

   Cot 90°
     (mm)

Cot 45°
Dim B (mm)

Diametru
teava
 (mm)

Raza minima de indoire
pentru tevi clasa 10

Diametru exterior
     (mm)

toate diametrele
pana la 110

125
140
160
225
250
280
315
355
400
450
500

8D
15D
10D
10D
10D
12D
12D
16D
16D
20D
20D
24D

90
110
125
140
160
200
225
250
280
315
355
400
450
500

480
600
700
700
750

1250
1300
1500
1500
1550
1600
2000
2000
2000

330
380
450
450
480
900
950

1100
1100
1100
1100
1100
1100
1100

Cot 90° dim.
   A (mm)

Cot 45°
dim. B (mm)

R=3D R=1.5D

350
400
450
450
500
600
630
800
800
900
950

1080
-
-

270
300
330
330
350
430
460
560
560
600
640
700

-
-
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Flansele sunt realizate conform standardelor internationale si sunt disponibile pentru dimensiuni cuprinse intre 63 mm
si 500 mm. Conditiile de lucru nu influenteaza utilizarea flanselor, de aceea, pot fi folosite indiferent de temperatura si / sau
presiune. Flansele PEXGOL sunt alcatuite fie din doua jumatati, fie din patru sferturi, in functie de dimensiunea conductei.
Corpul flansei este realizat din fonta GGG40 (ASTM A536) si are o forma sferoidala.

Instalarea flansei este simpla :

- Parter componenta a flansei (jumatate sau sfert) se aseaza in jurul tevii si se strange cu suruburi.

- Suprafata interioara a flansei este prevazuta cu dinti speciali din otel inoxidabil. Acesti dinti penetreaza peretele tevii in timpul
strangerii flansei si asigura o buna ancorare pe teava, impiedicand-o sa iasa din fiting.

- Inainte de momentul maxim de insurubare al piulitelor flansa poate fi rasucita in jurul tevii pentru a se alinia cu flansa opusa.

- Garnitura interioara etanseaza, atat intre flansa si teava, cat si intre flansa si flansa opusa.

Garnitura de etansare este astfel proiectata incat flansa sa nu intre in contact cu lichidul ce trece prin teava. Garnitura standard
este facuta din EPDM, alte materiale fiind disponibile prin comanda speciala.

Compatibilitatea cu standardele internationale

inch

Diametrul
exterior al

tevii
(mm)

Diametru
nominal

Compatibilitatea cu standardele internationale

63
75
90
110
160
200
225
250
280
315
355
400
450
500

50
65
80
100
150
200
200
250
250
300
350
400
450
500

2
21/2
3
4
6
8
8
10
10
12
14
16
18
20

V
V
V
V
V
V
V
V
-
-
-
-
-
V

V
V
V
V
V
-
V
V
V
V
-
-
-
V

V
-
V
V
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

V
V
V
V
V
V
V
V
V
V
V
V
V
V

V
V
V
V
V
V
V
V
V
V
V
V
V
V

V
-
V
V
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

-
-
-
V
V
V
V
-
V
V
V
-
-
-

DN
10

2632 2633
16

DIN

25
2634 125 150

ANSI
300



Cuplarea cu flanse sau piese speciale
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9.1.

Montarea  tevilor PEXGOL cu capat evazat

Capetele tevilor sunt incalzite si apoi evazate printr-un procedeu special, care
se efectueaza in Israel.

Flansa libera se fixeaza pe teava inainte de procesul de
evazare.

Deasemenea, se pot folosi flanse desfacute, care se pot monta si dupa
evazarea capetelor.

Cand se conecteaza 2  capete evazate sau cand se conecteaza
o teava cu capat evazat  la un fiting flansat, nu este nevoie de garnitura de etansare.
Nu este necesara o retensionare la capetele evazate ale tevilor PEXGOL.

In cazul temperaturilor sub zero grade, capatul evazat nu trebuie sa iasa din flansa.

Tevile pot fi comandate in lungimi standard sau dupa solicitarile clientilor.



Cuplarea cu flanse sau piese speciale

U
nd

er
gr

ou
nd

 In
st

al
la

tio
n

9.2

Sei laterale
Seile  laterale sunt proiectate pentru debuseuri laterale cu un diametru maxim egal cu
jumatatea diametrului tevii principale.

Sunt realizate din plastic sau metal. Seile  metalice se potrivesc pentru toata gama de temperaturi
si presiuni ale tevilor PEXGOL.

Seile  laterale  din alama cu debusee filetate pot fi folosite pentru tevi cu diametru de la 32 mm la 160 mm.

Pentru diametre mai mari de 110 mm se ofera sei din otel inoxidabil sau debusee filetate (in functie de
specificarile standard).

Toate seile metalice au agremente pentru utilizarea in instalatiile de alimentare cu apa potabila.

In instalatiile care utilizeaza materiale corozive, seile de otel inoxidabil sunt prevazute cu un
manson interior de cauciuc la debuseul de flansare.

Dimensiunile seilor laterale din otel inoxidabil
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view A view A

L (mm)H (mm)d maxDiametruext
(mm) D

110
*125
140
160
200
225
250
280
315
355
400
450
500

2”
2”
2”
3”
4”
4”
6”
6”
6”
6”
8”
8”
8”

120
120
120
120
120
120
150
150
150
150
150
150
150

225
225
225
300
375
375
450
450
450
450
525
525
525



Cuplarea cu flanse sau piese speciale

9.3.
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 Tensionarea seilor se realizeaza cu ajutorul
unui dispozitiv special oferit de EL MONT GRUP.

Debuseu
filetat – toli

 Sei din otel inoxidabil

Debuseu filet interior
Debuseu filet interior
Debuseu flansat
Debuseu flansat
Debuseu flansat
Debuseu flansat

   Diametru
orificiu teava
       mm

Orificiu sa

 Sei din alama pentru apa fierbinte si rece
Debuseu filetat
         toli

Diametru
teava - mm

Filet exterior
Filet interior
Filet exterior
Filet interior
Filet interior
Filet interior
Filet interior
Filet interior
Filet interior
Filet interior
Filet interior

13mm

22mm
19mm
24mm
35mm

36mm

Dimensiune
orificiu – mm

13mm
13mm
13mm

33mm

36mm

32
32
40
40
50
60
63
75
90
110
160

3/4
1/2
3/4
1/2
3/4
3/4
1
1 1/2
1 1/2
2
2

1 1/2
2
2
3
4
6

40
51
40
70
92
140



Teste de presiune

10.

Teste de presiune
1. scopul testului:
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verificarea finala a tevilor si fitingurilor pentru a depista scurgerile

2. procedura de testare:
2.1. in ziua de dinaintea testului, tevile pot fi umplute cu apa la nivelel maxim de presiune a conductei
2.2. in ziua testului se verifica tevile, in special in jurul fitingurilor

3. atentie!:
3.1. fitingurile metalice(flansele, seile laterale) trebuie acoperite temporar pt a se evita cresterea temporara
       a temperaturii datorata expunerii directe la soare

3.2. pentru instalarea deasupra solului, se recomanda presiuni de testare mai mici, datorita incalzirii tevilor la soare

4. testarea presiunii:

4.1. se asteapta pina se ajunge la presiunea de testare si apoi se inchide linia de alimentare.
4.2. deoarece teava este flexibila si tinde sa creasca in diametru la presiune, presiunea de linie va cobori la
      10-20% din presiunea de testare
4.3. presiunea de linie trebuie crescuta din nou pana la nivelul de testare
4.4. cu fiecare ciclu de reducere a presiunii si represurizare, presiunea ar trebui sa scada din ce in ce mai putin

 3.3. presiunea de testare trebuie diminuata corespunzator  daca schimbarile in topografia conductei
sunt evidente.

5.1. dupa 3-4 cicluri, presiunea trebuie scazuta rapid la 75% din presiunea de lucru. Acest lucru se face
       prin deschiderea vanei de alimentare si eliberarea apei din teava
5.2. dupa inchiderea valvei, presiunea ar trebui sa creasca (datorita tendintei tevii de a-si micsora volumul)
5.3. daca presiunea scade in loc sa creasca, trebuie cautata cauza acestui lucru, de ex scurgeri la fitinguri.

Presiune de testare

Clasa tevii Subteran Suprateran

10
12
15
24

12
14
18
29

7
8.5
11
17



Instructiuni pentru reparatii
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11.

Instructiuni pentru reparatii

Tevile PEXGOL pot fi deteriorate datorita sapaturilor neatente

1. gaura mica, de pana la 5 cm in diametru:

1.1. se dezveleste conducta, 2 m in lungime si 0,5 m sub teava

1.2. se curata cu grija de sol si se evidentiaza toate zgirieturile

1.3. pentru reparatii se utilizeaza un fiting de imbinare sau o sa laterala

2. gaura mare

2.1. se dezveleste teava, 3 m in lungime, 0,5 m sub teava

2.2. o portiune din teava trebuie taiata si inlocuita cu una noua

2.3. in mod obligatoriu portiunea inlocuita nu trebuie sa depaseasca 1 m in lungime

2.4. tronsonul inlocuitor va fi conectat cu ajutorul a :

2.4.1. 2 conectori de electrofuziune

2.4.2. 4 conectori flansati

2.4.3. 2 conectori mecanici (pentru tevi de pana la 160 mm)
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